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El plec de condicions que s'adjunta té la finalitat d'establir els criteris basics pel desenvolupament del projecte de control, a fi de complir el decret
375/88 d'1 de setembre de 1988 publicat en el DOG amb data 28/12/88 i desenvolupat en I'Ordre de 13 de setembre de 1989.

- L'arquitecte autor del projecte d'execucié d'obres enumerara i definira dintre del plec de condicions els controls de qualitat a realitzar que siguin
necessaris per a la correcta execucié de I'obra. Aquests controls seran, com a minim, els especificats a les normes de compliment obligat, i en
qualsevol cas tots aquells que I'arquitecte consideri precisos per la seva finalitat, podent en consequéncia establir criteris especials de control més
estrictes que els establerts legalment, variant la definicié dels lots o el nombre d'assaigs i proves preceptius i ordenant assaigs complementaris o
I'aplicacio de criteris particulars, els quals seran acceptats pel promotor, el constructor i la resta de la Direccié Facultativa.

- L'arquitecte técnic o aparellador que intervingui en la direccié d'obres elaborara dintre de les prescripcions contingudes al projecte d'execucié un
programa de control de qualitat, del qual haura de donar coneixement al promotor.

En el programa de control de qualitat s'hauran d'especificar els components de I'obra que cal controlar, les classes d'assaigs, analisis i proves, el
moment oportu de fer-los i I'avaluacié econdmica dels assaigs, analisis i proves que vagin a carrec del promotor.

Opcionalment el programa de control de qualitat podra preveure analisis i proves complementaries en funcié del contingut del projecte.

- Aniran a carrec del promotor/propietari les despeses dels assaigs, analisis i proves fetes per laboratoris, persones o entitats que no intervinguin
directament en I'obra, restant obligat aquell a satisfer-les puntualment en el moment en que es produeixi el seu acreditament.

El resultat de les proves encarregades haura de ser posat a disposisicié de la Direccié Facultativa en el termini maxim de ...... dies des del moment en
que es van encarregar. A tal efecte el promotor/propietari es compromet a realitzar les gestions oportunes i a complir amb les obligacions que i
corresponguin per tal d'aconseguir el compliment puntual dels laboratoris i demés persones contractades a I'efecte.

El retard en la realitzaci6é de les obre motivat per la manca de disponibilitat dels resultats sera del risc exclussiu del promotor/propietari, i en cap cas
imputable a la Direccié Facultativa, la qual podra ordenar la paralitzacié de tots o part dels treballs d'execuci6 si considera que la seva realitzacié
sense disposar de les actes de resultats pot comprometre la qualitat de I'obra executada.

- El constructor resta obligat a executar les proves de qualitat que li siguin ordenades en compliment del programa de control de qualitat, restant
facultat el propietari per rescindir el contracte en cas d'incompliment o compliment defectués comunicat per la Direccié Facultativa.

Anotacions:
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L'aigua que s'utilitzara en I'elaboracié del formigd haura d'estar sancionada per la practica. En cas de dubte, es realitzara el control de recepci6 i els
assaigs pertinents, segons s'indica a l'article 81.2 de la EHE.

En el cas que no quedi expressament indicat, I'aparellador o arquitecte técnic responsable de I'obra establira el nombre, forma i freqiiéncia necessaris
per realitzar els controls segiients:

CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

- Es justificara, per part del constructor, que l'aigua utilitzada cumpleix les condicions exigides en l'article 81.2 de la EHE (mitjangant assaigs de
laboratori), o bé justificara especialment que no altera perjudicialment les propietats exigides al formigd, ni a curt ni a llarg termini, segons s'indica a
l'article 81.2 de la EHE.

ASSAIGS DE LABORATORI

En cas de dubte raonable, la Direccié Facultativa es reserva el dret de fer els assaigs segiients en laboratori homologat, amb la metodologia
referenciada en el primer paréntesi i els criteris d'acceptacio indicats a l'article 27 i 81.2.3 de la EHE:

- Determinacio6 del PH (UNE 7234:71)

- Determinacié de substancies solubles (UNE 7130:58)

- Determinacio6 del contingut total de sulfats (UNE 7131:58)

- Determinacio de l'i6-clor (UNE 7178:60)

- Determinaci6 d'hidrats de carboni (UNE 7132:58)

- Substancies organiques solubles en éter (UNE 7235:71)

Anotacions:

La presa de mostres es realitzara segons UNE 7236:71
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L'arid que s'utilitzara en l'elaboracio del formigo tindra les caracteristiques que s'especifiquen en la memoaria, plec de condicions, pressupost i planols.
Es adir:

Tamany maxim/minim de Farid: Especificat en la fitxa de formigo

- Quan no hi hagi experiéncia prévia d'Us es realitzaran assaigs d'identificacié en laboratori, segons s'indica a l'article 28.3 de la EHE.
- Cada procedencia diferent sera considerada com a lot independent.

En el cas que no quedi expressament indicat, I'aparellador o arquitecte técnic responsable de I'obra establira el nombre, forma i freqiiéncia necessaris
per realitzar els controls segiients:

CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

- Es controlara la correspondéncia entre la comanda i el subministrament mintjangcant la comprovacié de l'albara.Cada carrega d'arid anira
acompanyada per una fulla de subministrament que estara en tot moment a disposici6é de la Direcci6é de la Obra i que figuri com a minim les dades
especificades en 28.4 de la EHE.

- Es justificara, per part del constructor, que I'arid utilitzat cumpleix les condicions exigides en els apartats 28.2 i 28.3 de la EHE (mitjangant assaigs
de laboratori 0 experiencia previa) o bé justificara especialment que no altera especialment les propietats exigibles al formigd, ni a curt ni a llarg
termini, segons s'indica a I'article 28 de la EHE.

- En el cas d'utilitzar escories siderurgiques, es comprovara que no contenen silicats inestables ni compostos ferrosos, segons s'indica a I'article
28.1de la EHE.

Operatius:
- Es realitzara la presa de mostres necessaria per a la possible realitzacié de posteriors comprovacions.

ASSAIGS DE LABORATORI

En el cas de dubte raonable, la Direcci6 Facultativa es reserva el dret de fer els assaigs seglents, en laboratori homologat, amb la metodologia
referenciada en el primer paréntesi i els criteris d'acceptacié indicats en el segon:

- Tamany maxim/minim de I"arid (UNE EN 933-2:96)(EHE,28.2)

- Coeficient de forma en graves (UNE 7238:71)(EHE,28.3.3)

- Compostos de sofre (UNE EN 1744-1:99)(EHE,28.3.1)

- Terrons d’argiles (UNE 7133:58)(EHE,28.3.1)

- Particules toves ( UNE 7134:58)(EHE,28.3.1)

- Particules de baix pes especific (UNE 7244:71)(EHE,28.3.1)

- Contingut de materia organica en sorres (UNE EN1744-1:99) (EHE,28.3.1).

- Equivalent de sorra EAV (UNE 83131:90)(EHE,28.3.1)

- Reactivitat amb I"alcalis del ciment (UNE 146507:99,UNE 146508:99)(EHE,28.3.1)
- Coeficient de fiabililitat en sorres ( UNE EN 1097-1:97)(EHE,28.3.2)

- Resistencia al desgast en graves (UNE EN 1097-2:99)(EHE,28.3.2)

- Absorci6 daigua ( UNE 83133:90, UNE 83134:90)(EHE,28.3.2)

- Sulfats solubles en acids (UNE EN 1744-1:99)(EHE,28.3.1)

- Clorurs (UNE EN 1744-1:99)(EHE,28.3.1)

- Quantitat de fins (UNE EN 933-2:96)(EHE,28.3.3)

- Corba granulométrica arid fi (EHE,28.3.3)

- Index de lloses (UNE EN 933-3:97)(EHE,28.3.3)

Anotacions:
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Els additius que s'utilitzaran en I'elaboracio del formigo, s'incorporaran en una proporcié no superior al 5% del pes del ciment, segons 'article 29.1
EHE i tindran les caracteristiques que s'especifiquen en la memoria, plec de condicions, pressupost i planols. Es a dir:

Tipus d'additiu:

Proporci6:

En el cas que no quedi expressament indicat, I'aparellador o arquitecte técnic responsable de I'obra establira el nombre, forma i freqiiéncia necessaris
per realitzar els controls segiients:

CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

- Es controlara, per a cada additiu diferent, la seva designaci6, segons UNE EN 934-2:98.

- Es comprovara el certificat d'assaigs previs per a cada additiu diferent, segons s'indica a I'article 86 de la EHE.

- Es comprovara el certificat de garantia del fabricant, per a cada additiu diferent agregat en les proporcions i condicions previstes, en el que
s’especifiqui la qualitat i composicio.

- Es comprovara el certificat de laboratori conforme I'additiu no conté compostos quimics que puguin afavorir la corrosi6é de les armadures, per a cada
additiu diferent i segons s'indica en l'article 29.1 de la EHE.

- Els additius que modifiquin el comportament reolégic o el temps de fragua cumpliran la UNE EN 934-2:98.

Operatius:
- Es realitzara la presa de mostres necesaria per a la posible realitzacié de posteriors comprovacions.
- Es solicitan els resultats de la central dels assaigs previs del formigd per cada tipus i proporcié d additiu.

ASSAIGS DE LABORATORI

En el cas de dubte raonable, la Direccié Facultativa es reserva el dret de fer els assaigs seglients, en laboratori homologat i amb la metodologia
referenciada entre paréntesi:

- Residu sec en additius liquids (UNE EN 480-8:97)

- Coompostos quimics perjudicials (UNE 8320:88 EX)

- Determinacié PH (UNE 83227:86)

Anotacions:

El control que s’ha de realitzar en obra és la comprovacié que s’use additius acceptats en la fase previa sense alteracions (art. 81.4 EHE)
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En el cas d'utilitzar cendres volants com addicié6 en l'elaboracié del formigd, es fara servir sempre ciment del tipus CEM-1,1. En estructures
d’edificacio, la quantitat de cendra no sobrepassara el 35% del pes del ciment.

La fabricacié del formigé amb addicions es realitzara en central amb control de produccié, o bé en central amb segell o marca de conformitat
oficialment homologat, segons s'indica a l'article 1 de la EHE.

L'ds de cendres volants no podra fer-se en cap cas sense el coneixement del peticionari i I'expressa autoritzacié de la Direcci6é d'obra, segons s'indica
en 'article 29 de la EHE.

Quantitat necessaria per m3 de formigo:

En el cas que no quedi expressament indicat, I'aparellador o arquitecte técnic responsable de I'obra establira el nombre, forma i freqiiéncia necessaris
per realitzar els controls segiients:

CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

- Sila central no disposa de segell oficialment homologat, es comprovara el certificat d'assaigs previst per a cada procedéncia diferent, segons
s'indica als articles 29 i 81.4 EHE.

- Es comprovara el certificat de laboratori conforme I'addicié no conté compostos quimics que puguin afavorir la corrosié de les armadures, segons
s'indica a l'article 29.2.1 EHE.

- Es comprovaran les analisis i assaigs previs que estaran a disposicié de la direcci6 de |'obra durant tota I"obra.

Operatius:
- Es realitzara la presa de mostres necessaria per a la possible realitzacié de posteriors comprovacions.

ASSAIGS DE LABORATORI

Es realitzara com a minim una vegada cada tres mesos d'obra les comprobacions de: tridxid de sofre, pérdua per calcinacié i finor, en laboratori
homologat i amb la metodologia referenciada entre paréntesi.

En el cas de dubte raonable, la Direcci6 Facultativa es reserva el dret de fer els assaigs seglients, en laboratori homologat i amb la metodologia
referenciada entre paréntesi:

- Determinacié d” anhidrid sulfaric (UNE EN 196-2:96)(29.2.1 EHE)

- Determinaci6 de clorurs (UNE 8021791)(29.2.1EHE)

- Determinacio 6xid de calg lliure ( UNE EN 451-1:95)(29.2.1 EHE)

- Determinacio6 pérdua al foc (UNE EN 196-2:96)(29.2.1 EHE)

- Determinaci6 finura (UNE EN 451-2:96)(29.2.1 EHE)

- Determinacio index d’activitat (UNE EN 196-1:96)(29.2.1 EHE)

- Expansio (UNE EN 196.3:96)(29.2.1 EHE)

Anotacions:

El control.
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En el cas d'utilitzar fum de silice com addicié en I'elaboracié del formigd, es fara servir sempre ciment del tipus CEM-1. En estructures d’edificacio, la
quantitat de fum de silice no sobrepassara el 10% del pes del ciment.

La fabricacié del formigé amb addicions es realitzara en central amb control de produccié, o bé en central amb segell o marca de conformitat
oficialment homologat, segons s'indica a l'article 1 de la EHE.

L'us defum de silice no podra fer-se en cap cas sense el coneixement del peticionari i I'expressa autoritzacié de la Direcci6 d'obra, segons s'indica en
l'article 29 de la EHE.

Quantitat necessaria per m3 de formigo:

En el cas que no quedi expressament indicat, I'aparellador o arquitecte técnic responsable de I'obra establira el nombre, forma i freqiiéncia necessaris
per realitzar els controls segiients:

CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

- Sila central no disposa de segell oficialment homologat, es comprovara el certificat d'assaigs previst per a cada procedéncia diferent, segons
s'indica als articles 29 i 81.4 EHE.

- Es comprovara el certificat de laboratori conforme I'addicié no conté compostos quimics que puguin afavorir la corrosié de les armadures, segons
s'indica a l'article 29.2.1 EHE.

- Es comprovaran les analisis i assaigs previs que estaran a disposicié de la direcci6 de |'obra durant tota I"obra.

Operatius:
- Es realitzara la presa de mostres necessaria per a la possible realitzacié de posteriors comprovacions.

ASSAIGS DE LABORATORI

Es realitzara com a minim una vegada cada tres mesos d'obra les comprobacions de: tridxid de sofre, pérdua per calcinacié i finor, en laboratori
homologat i amb la metodologia referenciada entre paréntesi.

En el cas de dubte raonable, la Direccié Facultativa es reserva el dret de fer els assaigs segilients, en laboratori homologat i amb la metodologia
referenciada entre paréntesi:

- Determinacio oxid de silici (UNE EN 196-2:96)(29.2.2 EHE)

- Determinacio6 de clorurs (UNE 8021791)(29.2.1EHE)

- Determinacio6 pérdua al foc (UNE EN 196-2:96)(29.2.1 EHE)

- Determinaci6 de finor (UNE EN 451-2:96)(29.2.1 EHE)

- Determinacio index d’activitat (UNE EN 196-1:96)(29.2.1 EHE)

Anotacions:

Es tindra cura, per part de la central formigonera, en la regularitat de la composicié dels diferents subministres. (art 29.2 EHE)
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El ciment que s'utilitzara en I'execucié de l'obra tindra les caracteristiques que s'especifiquen en la memoria, plec de condicions, pressupost i planols,
d'acord amb els criteris indicats en el "Pliego para la recepcion de cementos RC-97" i que, en resum, son els seglents:

Tipus de ciment: (RC-97,art 2)

Distintiu de qualitat:

Altres caracteristiques:

- Criteris de definicié de "remesa"," lot" i "mostra": (RC-97,art 10 i 81.1.2 EHE) o a definir per I'aparellador o arquitecte técnic.

En el cas que no quedi expressament indicat, I'aparellador o arquitecte técnic responsable de I'obra establira el nombre, forma i freqiiéncia necessaris
per realitzar els controls segiients:

CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

- Es controlara la correspondéncia entre la comanda i el subministrament mitjancant la comprovacié de l'albara i el full de caracteristiques, els quals
contindran totes les dades indicades en l'article 9 de la RC-97 i |'art. 26.2 de la EHE.

- Es comprovara la documentacié de la homologacio, certificat de qualitat o marca CE.

Operatius:

- Es comprovara la temperatura del ciment de cada partida en el moment de I'arribada, segons l'article 26.1 de la EHE.

- Es comprovara, per a cada partida, que el subministrament i la identificacié es realitzi segons lo especificat en I'art. 9 de RC-97.

- En el cas de no disposar de segell oficialment homologat, es realitzara la presa de mostres corresponent als assaigs de recepcié segons RC-97
taula 13 i referents a pérdua al foc, residu indisoluble, principi i final d’adormiment, resisténcia a compressio, i estabilitat de volum.

- En el cas de disposar de segell oficialment homologat, els assaigs podran substituirse per una copia del document d’identificacié del ciment, i
resultats de I"autocontrol.

- En tot cas, es realitzara una presa de mostres preventiva, segons s’indica en I'article 10 de la RC-97 i el 81.1.2 de la EHE.

ASSAIGS DE LABORATORI

En el cas de dubte raonable, la Direcci6 Facultativa es reserva el dret de fer els assaigs seglents, en laboratori homologat, amb la metodologia
referenciada en el primer paréntesi i els criteris d'acceptacié indicats en el segon:
- Péerdua al foc (UNE EN 196-2:96)(RC-97))

- Residu insoluble (UNE EN 196-2:96)(RC-97)

- Principi i final d'adormiment (UNE EN 196-3:96)

- Resistencia a compressié (UNE EN 198-1:96)(RC-97)

- Estabilitat de volum (UNE EN 196-3:96)(RC-97)

- Proporci6 de sulfats (UNE EN 196-2:96) (RC 97)

- Proporcié de clorurs (UNE 80217:91)(RC-97)

- Proporci6 de sulfurs (UNE EN 196-2:96)(RC-97)

- Puzolanicitat (UNE EN 196-5:96)(RC-97)

- Calor d'hidratacié (UNE 80118/86) (RC-97)

- Index de blancor (UNE 80117/87) (RC-97)

- Composicié potencial del clinker (UNE 80304/86) (RC-97)

- Alcalisi ( UNE 80217:91)(RC-97)

- Alimina (UNE 80217:91)(RC-97)

Anotacions:
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El formig6 que s'utilitzara en I'execucio de l'obra procedera de central formigonera i tindra les caracteristiques que s'especifiquen en la memoaria, plec
de condicions, pressupost i planols. Es a dir: (veure EHE, art 39.2)

- Destinacio del formigo (39.2 EHE) ‘ FONAMENTACIO, FORJATS | PILARS
Designacio (39.2/30.6, 28.2 i en la 8.2.1 i 8.2.3 EHE). ‘ HA-25-B-20-la / HA-25-B-20-Illa
Relacié aigua-ciment (37.3.2 EHE) ‘ 0,65/0,50

Altres caracteristiques:

Contingut minim de ciment (Kg/m3) ‘ 300 ‘

- Coeficient de minoraci6 adoptat en el calcul (art. 15 ‘15
EHE): ’

- Control estadistic de la qualitat (art 88 EHE): ‘ NORMAL ‘

- Criteri de divisio de lots: (EHE,art. 88.4 y decret 375/88 ‘ . ‘
a definir per I'aparellador o arquitecte tecnic)

En el cas que no quedi expressament indicat, I'aparellador o arquitecte técnic responsable de I'obra establira el nombre, forma i freqiiéncia necessaris
per realitzar els controls segiients:

CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

- Es controlara la correspondéncia entre la comanda i el subministrament mitjangant la comprovacié de l'albara, el qual contindra totes les dades
indicades en l'article 69.2.9.1 de la EHE.

Las fulles de subministrament estaran en tot moment a disposicié de la direccié de |'obra.

- Es comprovara el nivell d'homologacié demanat i la Classificacié de la Central que proposi el subministrador(88.4 EHE).

Operatius: (EHE,art 82,83,84,85)

- Es comprovara la consisténcia amb la forma, freqliéncia i tolerancies indicades en I'article 83 de la EHE.

- Es realitzaran provetes segons els articles 88 de la EHE, en el nombre necessari i amb el criteri de divisié de lots indicat anteriorment, per tal de
disposar de dades de resisténcia a compressio a 7 i 28 dies.

- Es realitzara la presa de mostres necessaria per a la possible realitzacié de posteriors comprovacions.

- Es comprovara la documentaci6 del nivell d’"homologaci6 sol.licitada, aixi com la vigencia de la homologacié. En el cas que la central disposi de
segell o marca de qualitat o control de produccié no sera necesari realitzar el control de recepcié en obra dels components del formigé.

- Es comprovara els documents especificats en 85.2 EHE.

- Si el formigd conté cendres volants i la central de produccié no disposa de segell oficialment homologat, sera preceptiva la realitzacié6 d'assaigs
previs.

Totes les provetes disposaran de marca identificativa del lot al qual pertanyen i la seva col.locacié en obra.

ASSAIGS DE LABORATORI

Es realitzaran prescriptivament les seglients determinacions en laboratori homologat, amb les indicacions de les normes referenciades entre
paréntesi i amb els criteris de tolerancies expressats en els articles 84 EHE.

- Resisténcia a compressi6 als 7 dies (EHE, art 84)

- Resisténcia a compressio6 als 28 dies (EHE, art 84)

En el cas de dubte raonable, la Direcci6 Facultativa es reserva el dret de fer els assaigs segiients, amb la metodologia i els criteris d'acceptacio
referenciats:

- Mida maxima del granulat (UNE EN 933-2/96)

- l6-clorur total (EHE, art 30.1)

- Densitat (UNE 83317:91)

Anotacions:
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L acer utilitzat com armadura passiva tindra les caracteristiques que s’especifica en la memoria, plec de condicions, pressupost i plans. Es a dir:

Designacio: (EHE taula 31.2ai 31.3) ‘ B 500 S
Diametres (EHE art 31.1): ‘ RODONS DEL 8, 10, 12, 16, 20 | 25
Distintiu de qualitat: (EHE, art 31.5.1) ‘ CIETSID

- Coeficient de minoraci6 adoptat en el calcul: ‘ 1,15

- Control estadistic de la qualitat de I’acer: (EHE,art 90) ‘ NORMAL

Altres caracteristiques: ‘ - ‘

- Criteri de divisi6 de lots: (EHE, art 90 i Decret 375/88 ‘ 2 INSPECCIONS PER LOT (1 LOT CADA 500 M2 O 2 PLANTES)
Generalitat de Catalunya o a definir per l'aparellador o

arquitecte técnic)

En el cas que no quedi expressament indicat, I'aparellador o arquitecte técnic responsable de I'obra establira el nombre, forma, freqiéncia i
tolerancies necessaris per realitzar els controls seguents:

CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

- Es controlara, per a cada subministrament diferent, la correspondéncia entre la comanda, l'albara i allo especificat en el projecte.

- Es sol.licitara, per a cada subministrament i tipus d'acer, el certificat especific d’adheréncia i per cada partida els resultats dels assaigs de
composicié quimica, mecanica, i geométrica (art. 31.2 i 31.5.2 EHE).

- En barres corrugades i malles electrosoldades, es realitzara les determinacions necessaries per lot, amb |'objectiu de verificar el gravat de les
marques d’identificacié (fabricant i designacio), segons s’indica en I"article 31.1,EHE.

- En cas d'un acer un amb distintiu reconegut o un CC-EHE (art.1 EHE) es solicitaran els comprovants que acrediten la seva vigencia.

Operatius:

- Es comprovara per a cada partida les marques d’identificacié de |'acer,(UNE 36068:94) en barres corrugades i etiqueta d’identificacié (UNE
36092-1:96) en malles electrosoldades, segons informes tecnics (UNE 36811:98 i 36821:96)(art 31.2 EHE).

- Es realitzara les determinacions necessaries per lot, amb I'objectiu de verificar que la seccié equivalent cumpleix les especificacions de Iarticle
31.2 de la EHE.

- En barres corrugades, es realitzaran les determinacions necessaries per lot, amb |'objectiu de verificar que les caracteristiques dels ressalts
s’ajusten a les variacions consignades obligatoriament en el certificat d’adheréncia, segons s’indica en Iarticle 31.2,EHE.

En barres corrugades i malles electrosoldades, es realitzara les determinacions per lot, amb |'objectiu de verificar el gravat de les marques
d’identificacio6 (fabricant i designacio) , segons s’indica en I'article 31.2 de la EHE.

- Es realitzara la presa mostres necessaria per la possible realitzacié de posteriors assaigs de comprovacio.

Totes les provetes disposaran de marca identificativa del lot al qual pertanyen i la seva col.locaci6 en obra.

ASSAIGS DE LABORATORI

Es realitzaran prescriptivament les segiients determinacions en laboratori homologat, amb la metodologia referenciada en el primer paréntesi i els
criteris d'acceptacio indicats en el segon, atenint-se sempre a les indicacions dels articles 90 de la EHE

- Adheréncia per flexié6 (UNE 36740:98)(EHE art 90,5)

- Limit elastic, carga de ruptura i allargament (UNE 7474-1:92 i UNE 7326:88)(EHE 90.5)

- Secci6 equivalent (EHE art 90.3 i 90.2)(EHE art90.5)

- Doblegat-desdoblegat (UNE 36461:80 i UNE 7472:89)

- Doblegat (UNE 7472:89) ( EHE art 90.2, 90.3 i 90.5)

- Caracteristiques geométriques dels ressalts (EHE 90.3.1 i 90.3.2)(EHE art 90.5)

- Assaigs de soldatge (EHE art 90.4) (EHE art 90.5)

Anotacions:
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Els maons que s'utilitzaran en I'execucié de I'obra tindran les caracteristiques que s'especifiquen en la memoaria, plec de condicions, pressupost i
planols, d'acord amb els criteris indicats en el "Pliego para la recepcién de ladrillos" (RL-88) i que, en resum, sén els segients:

Classe: (vist o0 no vist; RL-88,apt 3) ‘ NV
Tipus: (massis, calat o foradat; RL-88, apt 2) ‘ c
Dimensions: (RL-88, apt 4) ‘ FORMAT CATALA

Geladicitat: (RL-88, apt 4.2) ‘ -

Resisténcia a compressio: (RL-88, apt 4.2) ‘ 100 Kp/m2 (98,1 daN/cm2) ‘

Distintiu de qualitat: ‘ R

- La definici6 de "partida” i "mostra" es realitzara segons els apartats 6.1 i 6.2 de la RL-88, identificant sempre el subministrament amb el seu desti a
l'obra.

En el cas que no quedi expressament indicat, I'aparellador o arquitecte técnic responsable de I'obra establira el nombre, forma i freqiiéncia necessaris
per realitzar els controls segiients:

CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

- Es controlara, per a cada subministrament diferent, la correspondéncia entre la comanda, l'albara i alld especificat en el projecte, segons les
indicacions de l'apartat 5.2 de la RL-88.

- Es sol.licitara, per a cada subministrament i tipus de mad, el document de garantia del fabricant de resisténcia a compressid, segons s'indica a
l'apartat 4.2 de la RL-88.

- Es comprovara, per a cada subministrador i tipus de mao, la certificacié dels assaigs realitzats en laboratori, segons I'apartat 6.4 de la RL-88.

Operatius:

- Es verificara la correspondéncia entre la mostra de contrast i la partida subministrada, segons l'apartat 6.4 de la RL-88.
- Es comprovara la inexisténcia de fissures no tolerables, segons l'apartat 4.3 de la RL-88.

- Es comprovara la inexisténcia d'exfoliacions, segons I'apartat 4.3 de la RL-88.

- Es comprovara la inexisténcia de desconxats per pinyol, segons l'apartat 4.3 de la RL-88.

ASSAIGS DE LABORATORI

En el cas de dubte raonable, la Direccié Facultativa es reserva el dret de fer els assaigs segients en laboratori homologat, amb la metodologia
referenciada en el primer paréntesi i els criteris d'acceptacié indicats en el segon:

- Dimensions i forma (UNE 67030/85) (RL-88,apt 4.1)

- Resistencia a compressié (UNE 67026/84) (RL-88,apt 7.2)

- Eflorescéncia (UNE 67029/85) (RL-88,apt 4.2)

- Succi6 (UNE 67031/85) (RL-88,apt 4.2)

- Geladicitat (UNE 67028/84) ()

- Massa (RL-88,apt 7.2) (RL-88,apt 4.2)

Anotacions:
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L'acer que s'utilitzara en I'execucié de I'obra tindra les caracteristiques que s'especifiquen en la memoéria, plec de condicions, pressupost i planols. Es
adir:

Tipo-Designacio: (NBE-EA-95,2.0i2.1) ‘ A-42B

Série: (NBE-EA-95,2.1.6)

Tipus i ubicaci6 indicats als planols

- Coeficient de majoracié de carregues adoptat en el
calcul: (NBE-EA-95,3.1.5)

- Criteri de divisi6 de lots: (NBE-EA-95 art.2.1.5) o a ‘ }
definir per I'aparellador o arquitecte tecnic)

‘ 1,33 /1,50 SEGONS MEMORIA DE CALCUL

S'identificara sempre als planols el lot al cual pertany cada perfil utilitzat.

En el cas que no quedi expressament indicat, I'aparellador o arquitecte técnic responsable de I'obra establira el nombre, forma i freqiiéncia necessaris
per realitzar els controls segiients:

CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

- Es controlara la correspondéncia entre la comanda i el subministrament mitjangant la comprovacié de I'albara.

- Es controlara la garantia del fabricant per a cada classe d'acer, segons s'indica a l'article 2.1.4 de la NBE-EA-95.

Operatius:

- Es comprovara l'existéncia de la marca d'identificacio, segons s'indica a I'article 2.1.6 de la NBE-EA-95.

- Es comprovara que els possibles defectes superficials del producte s'ajusten al que s'indica a l'article 2.1.6.3 NBE-AE-95.

- Es comprovara que els possibles defectes dimensionals del producte s'ajusten al que s'indica a 'article 2.1.6.3 NBE-EA-95.

ASSAIGS DE LABORATORI

En el cas de dubte raonable, la Direccidé Facultativa es reserva el dret de fer els assaigs seguents, en laboratori homologat i amb les indicacions i
criteris d'acceptacioé de les normes referenciades entre paréntesi:

- Limit elastic UNE 7 474-1(EN 10 000-1)Taula 2.1.2 NBE-AE-95

- Resistencia a traccié UNE 7 474-1(EN 10 002-1)Taula 2.1.2 NBE-AE-95

- Allargament fins trencament UNE 7 474-1(EN 10 0002-1)Taula 2.1.2 NBE-AE-95
- Doblegat sobre mandri UNE 7472. Taula 2.1.2 NBE-AE-95

- Resiliéncia UNE 7 475-1(EN 10 045-1)Taula 2.1.2 NBE-AE-95

- Contingut de carboni UNE 7 014, UNE 7 331, UNE 7 349. Taula 2.1.3 NBE-AE-95
- Contingut de fosfor UNE 7 029. Taula 2.1.3 NBE-AE-95

- Contingut de sofre UNE 7 029. Taula 2.1.3 NBE-AE-95

- Contingut de nitrogen UNE 36 317-1 taula 2.1.3 NBE-AE-95

- Contingut de silici UNE 7 028 Taula 2.1.3 NBE-AE-95

- Contingut de manganés UNE 7 027. Taula 2.1.3 NBE-AE-95

- Duresa Brinell UNE 7 422. Taula 2.1.5.8 NBE-AE-95

Anotacions:

La presa de mostres es realitzara segons indica I"article 2.1.5.3 NBE-AE-95.
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- El material que s'utilitzara com aillament termic en I'execucié de l'obra tindra les caracteristiques que s'especifiquen en la memoria, plec de
condicions, pressupost i planols. Es a dir: (veure annex 5 de la CT-79)

Tipus i classe de material: (plagques, morter, projeccio...;

fibra de vidre, perlita, escuma de poliureta...) ‘ POLIETIRE EXTRUSIONAT ‘

Altres caracteristiques: (CT-79, annex 5.1)

- Divisi6 en unitats d'inspeccié: (apartat 5.1 de l'annex 5
dela CT-79 o a definir per l'aparellador o arquitecte
técnic)

Densitat aparent: ‘ 33 Kg/m3 ‘
Conductivitat térmica: ‘ 0,033 w/meC - 0,028 Kcal’lh m°C ‘
Gruix: ‘ 40 mm ‘
Segell o Marca de Qualitat: (CT-79, annex 5.2.2) ‘ N ‘
|
|

En cas que no quedi expressament indicat, I'aparellador o arquitecte tecnic responsable de I'obra establira el nombre, forma i frequiéncia necessaris
per realitzar els constrols seglents:

CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

- Es controlara la correspondencia entre la comanda, el subministrament i allo especificat en el projecte, mitjangant la comprovacié de I'albara.

- Es comprovara que la documentaci6 técnica del producte especifica les seves dimensions i tolerancies, segons que s'indica en l'apartat 5.1.6 de
'annex 5 de la CT-79.

- Es verificara que el fabricant garantitza les caracteristiques requerides en la comanda mitjangant la comprovacioé de I'etiquetat, segons que s'indica
en l'apartat 5.1.7 de I'annex 5 de la CT-79.

- Es comprovara l'existéncia del Segell o Marca de Qualitat demanat, amb l'objecte de realitzar la recepcié del material sense necessitat de fer
comprovacions o assaigs, segons que s'indica a 'apartat 5.2.2 de I'annex 5 de la CT-79.

Operatius:
- Es realitzara la presa de mostres necessaria per a possibles comprovacions posteriors.

ASSAIGS DE LABORATORI

En cas de dubte raonable, la Direcci6 Facultativa es reserva el dret de fer els assaigs segients, en laboratori homologat i amb la metodologia
referenciada entre paréntesi:

- Conductivitat térmica (UNE 53037/76)

- Densitat aparent (UNE 53144/69; 53215/71; 56906/74)

- Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE 53312/76)

- Permeabilitat a I'aire en finestres (UNE 7405/76; 82205/78)

- Absorci6 d'aigua per volum (UNE 53028/55)

Anotacions:
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- El material que s'utilitzara com aillament acustic en I'execucié de I'obra tindra les caracteristiques que s'especifiquen en la memoria, plec de
condicions, pressupost i planols. Es a dir: (veure annex 4 de la CA-88)

Tipus i classe de material: (manta, plafé...; fibra de vidre, ‘
llana de roca...)

Densitat aparent:

Gruix:

Segell o Marca de Qualitat: (CA-88, annex 4.6.2)

- Divisi6 en unitats d'inspeccié: (apartat 4.6.3 de I'annex 4
de la CA-88 o a definir per l'aparellador o arquitecte
técnic)

Altres caracteristiques: (CA-88, annex 4.2.2) ‘

En cas que no quedi expressament indicat, I'aparellador o arquitecte tecnic responsable de I'obra establira el nombre, forma i freqiiéncia necessaris
per realitzar els controls segiients:

CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

- Es controlara la correspondencia entre la comanda, el subministrament i allo especificat en el projecte, mitjangant la comprovacié de l'albara.

- Es comprovara que la documentaci6 técnica del producte especifica les seves dimensions i tolerancies, segons que s'indica en l'apartat 4.4 de
I'annex 4 de la CA-88.

- Es verificara que el fabricant garantitza les caracteristiques requerides en la comanda mitjangant la comprovacioé de I'etiquetat, segons que s'indica
en |'apartat 4.5 de I'annex 4 de la CA-88.

- Es comprovara l'existéncia del Segell o Marca de Qualitat demanat, amb l'objecte de realitzar la recepcié del material sense necessitat de fer
comprovacions 0 assaigs, segons que s'indica en l'apartat 4.6.2 de I'annex 4 de la CA-88.

- Es comprovara que la documentaci6é técnica del producte especifica els resultats dels assaigs d'aillament acustic de la solucié constructiva
realitzats, per tal de justificar la fitxa de compliment de la CA-88 sense necessitat de fer assaigs a I'obra.

Operatius:
- Es realitzara la presa de mostres necessaria per a possibles comprovacions posteriors.

ASSAIGS DE LABORATORI

En cas de dubte raonable, la Direcci6 Facultativa es reserva el dret de fer els assaigs segients, en laboratori homologat i amb la metodologia
referenciada entre paréntesi:

- Alillament a soroll aeri (UNE 74040/84)

- Alillament a soroll d'impacte (UNE 74040/84)

- Materials absorbents acustics (UNE 74041/80)

- Permeabilitat a I'aire en finestres (UNE 85208/81)

Anotacions:
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- El material que s'utilitzara com aillament contra el foc en I'execuci6 de I'obra tindra les caracteristiques que s'especifiquen en la memoria, plec de
condicions, pressupost i planols. Es a dir: (veure art. 13 de la NBE-CPI-96).

Tipus i classe de material: (manta, plafé...; fibra de vidre, ‘
llana de roca...)

Gruix:

Classe de reaccio al foc, M, exigida (*):

Toxicitat:

Segell o Marca de Qualitat: ‘ -
Altres caracteristiques: ‘

En cas que no quedi expressament indicat, I'aparellador o arquitecte tecnic responsable de I'obra establira el nombre, forma i frequiéncia necessaris
per realitzar els controls segiients:

CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

- Es controlara la correspondencia entre la comanda, el subministrament i allo especificat en el projecte mitjangant la comprovacié de l'albara.

- Es controlara que el fabricant o importador garantitza les caracteristiques requerides per al compliment de la CPI-91, mitjancant documents que
recullin els resultats dels assaigs necessaris o calcul tedric-experimental (CPI-96, art. 17.2 y 17.3). Aquesta documentacié haura de tenir una
antiguitat inferior a 5 anys (CPI-96 art. 17.3.4)

- Quan un material hagi estat objecte de tractament d'ignifugacié amb posterioritat a la seva fabricacié, es comprovara que els documents que recullin
els resultats dels assaigs realitzats en el laboratori mencionen explicitament que el material ha estat sotmés a un envelliment previ coherent amb el
seu Us, abans d'obtenir la seva classe de reaccio6 al foc, M, segons que s'indica a l'article 17.2.2 de NBE-CPI-96).

- Es comprovara que el material rebut a I'obra coincideix amb el producte del qual s'han fet els assaigs.

Operatius:
- Es realitzara la presa de mostres necessaria per a possibles comprovacions posteriors.

ASSAIGS DE LABORATORI

En cas de dubte raonable, la Direccié Facultativa es reserva el dret de fer els assaigs previstos en les normes UNE recollides a I'apendix de la
NBE-CPI-96, en laboratori i amb la metodologia prvista en les mateixes normes.

Anotacions:

(*) La NBE-CPI-96 (Comentaris a l'article 13.2) estableix requeriments de reacci6 en front del foc per als materials d'acabat o de revestiment, aixi com
per al mobiliari fix que representi una implantacié massiva en locals de determinat Us i per a tots aquells materials que per la seva abundancia o la
seva situacié poden augmentar la perillositat d'un incendi.
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- El poliureta produit in situ que s'utilitzara com aillament termic en I'execucié6 de l'obra tindra les caracteristiques que s'especifiquen en la
memoria, plec de condicions, pressupost i planols. Es a dir:

Tipus: (veure taula 2.8 de la CT-79 o taula 2 de la

NRE-AT-87) ‘ TIPUS 2

Densitat aparent: ‘ 40 Kg/m3

Conductivitat térmica: ‘ 0,023 w/m°C - 0,020 Kcal/h m°C
Gruix: ‘ 40 mm MINIM

Altres caracteristiques: (CT-79, annex 5.1) ‘ -

Situaci6 segons Ordre de 29/7/94 (*): ‘ - ‘

- Divisi6 en unitats d'inspeccioé: (veure 0.29/7/94 o a ‘_
definir per I'aparellador o arquitecte técnic).

En cas que no quedi expressament indicat, 'aparellador o arquitecte tecnic responsable de I'obra establira el nombre, forma i freqiiéncia necessaris
per realitzar els controls seglients:

CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

- Es controlara la correspondéncia entre la comanda, el producte acabat i allo especificat en el projecte, mitjangant la comprovacié de la
documentaci¢ lliurada pels productors de poliuretans in situ (aplicadors) i que sera la seguent:

Per a situacio A:

Certificat de llistat d'informacio6 tecnica del sistema, lliurat pel fabricant.

Certificat de les condicions d'aplicacié del producte per garantir el producte final, lliurat pel fabricant.

Certificat del control de recepcié dels components, amb registre de resultats dels controls (assaigs efectuats), lliurat per I'aplicador.

Certificat conforme s'han complert els controls de relacié de mescla, aixo com que s'han complert les condicions d'aplicacié indicades pel fabricant,
lliurat per I'aplicador.

Per a situacié B:

Certificat de llistat d'informacio técnica del sistema, lliurat pel fabricant.

Certificat de les condicions d'aplicacié del producte per garantir el producte final, lliurat pel fabricant.

Certificat que el sistema esta en possessié d'un segell o0 marca de qualitat reconeguts, lliurat pel fabricant.

Certificat de control de recepci6 dels components (eximit d'assaigs), lliurat per I'aplicador.

Certificat conforme s'han complert els controls de relacié de mescla, aixi com que s'han complert les condicions d'aplicacié indicades pel fabricant,
lliurat per I'aplicador.

Per a situacié C:

Certificat de llistat d'informaci6 técnica del sistema, lliurat pel fabricant.

Certificat de les condicions d'aplicacié del producte per garantir el producte final, lliurat pel fabricant.

Certificat del control de recepcié dels components, amb registre de resultats dels controls (assaigs efectuats), lliurat per I'aplicador.

Certificat on constara que esta en possessié d'un segell o marca de qualitat reconeguts i on també es fara constar el nimero de codi, el nombre de
fulls i el resum de resultats que consten enregistrats al llibre d'autocontrol que s'ha fet servir durant la realitzacié de I'obra, lliurat per I'aplicador.

Per a situacié D:

Certificat de llistat d'informacio6 tecnica del sistema, lliurat pel fabricant.

Certificat de les condicions d'aplicacié del producte per garantir el producte final, lliurat pel fabricant.

Certificat que el sistema esta en possessié d'un segell o marca de qualitat reconeguts, lliurat pel fabricant.

Certificat del control de recepci6 dels components (eximit d'assaigs), lliurat per I'aplicador.

Certificat on constara que esta en possessi6 d'un segell o marca de qualitat reconeguts i on també es fara constar el nimero de codi, el nombre de
fulls i el resum de resultats que consten enregistrats al llibre d'autocontrol que s'ha fet servir durant la realitzacié de I'obra, lliurat per I'aplicador.
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Operatius:

En les situacions A i B, es realitzara prescriptivament el Control de producte acabat segient:

- Es fara la presa de mostres i contramostres necessaria per a la realitzacié dels assaigs de compliment obligat, en laboratori homologat, segons
s'indica als articles 1.5 i 2.5 de I'O. de 29/7/94.

- Es comprovara l'aparenca externa i el gruix segons les especificacions establertes als articles 1.5i2.5 de I'O. de 29/7/94.

Totes les provetes disposaran de marca identificativa del lot al qual pertanyen i la seva col.locacié en obra.

ASSAIGS DE LABORATORI

En les situacions A i B es realitzaran prescriptivament les segiients determinacions en laboratori homologat, amb la metodologia referenciada entre
parentesi i segons les indicacions dels articles 1.5 2.5 de I'0. 29/7/94:

- Densitat (UNE 53215/91).

- Conductivitat térmica (UNE 92201/89 i 92202/89).

En cas de dubte raonable, la Direcci6 Facultativa es reserva el dret de fer els assaigs segients, en laboratori homologat i amb la metodologia
referenciada entre parentesi:

- Resistencia a compressié (UNE 53182/70).

- Classificacio del comportament de reaccié davant el foc (UNE 23727/81).

Anotacions:
*)
Situacié A: Fabricant sense Segell de Qualitat/Aplicador sense Segell de Qualitat.
Situacié B: Fabricant amb Segell de Qualitat/Aplicador sense Segell de Qualitat.
Situacié C: Fabricant sense Segell de Qualitat/Aplicador amb Segell de Qualitat.
Situacié D: Fabricant amb Segell de Qualitat/Aplicador amb Segell de Qualitat.




A SOSTRES PREFABRICATS. SISTEMES.

)

PLEC DE CONDICIONS. CONTROL DE QUALITAT

Referéncia de I'obra 44.03 Full ndm. 17

El sistema de sostre que s'utilitzara en I'execucié de I'obra tindra les caracteristiques que s'especifiquen en la memoaria, plec de condicions,
pressupost i planols.
Es a dir:

Tipus (biguetes armades, lloses...) Art. 1.2 EF-96

Cantell total (cm). Art. 6.3.6.3 EF-96

Designacio6 formigé "In situ". EHE art 39.2

Gruix capa de compressio(cm).Art 4.1 EF-96 ‘ - ‘
Designacio de I'acer com a armadura passiva.EHE taula ‘ ) ‘
31.2ai31.3i4.2,4.3i4.4 EF-96)

Coeficient de majoracié de carregues adoptat al calcul. ‘ } ‘

Art 12 EHE i 6.1 EF-96
Distintiu de qualitat.Art 1.3 EF-96

En cas que no quedi expressament indicat, I'aparellador o arquitecte técnic responsable del control establira el nombre, forma i freqiéncia
necessaries per realitzar els control seglients:

CONTROL EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

- Es controlara, per a cada subministrament diferent, la correspondéncia entre la comanda, l'albara i allo especificat en el projecte.

- Es comprovara, per a cada tipus de sistema, I'autoritzaci6 d'us, segons s'indica a l'article 1.3 de I'EF-96.

- Es sol.licitara, per a cada tipus de sistema, el document de garantia del fabricant, segons s'indica en l'article 9.1. de 'EF-96. Aquest document pot
ser sustituit por un distintiu de qualitat reconegut per el Ministeri de Foment o per I'Administracié competent d'un menbre de I'Unié6 Europea o que
formi part en I'Acord sobre I'Espai Economic Europeu. (Art 9.1 EF-96).

Aquesta garantia estara a disposicié de la direccié facultativa durant tota la durada de I'obra. (Art 9.1 i 10.2 EF-96).

Operatius:

- Es comprovara el gravat del codi d'identificacié de cada tipus de bigueta o llosa alveolar (fabricant, model i tipus), segons l'article 9.1 de I'EF-96.
- Es verificara geometricament les caracteristiques reflectides en I'autoritzacié d'Us de cada bigueta, segons s'indica l'article 9.1 de I'EF-96.

- Es comprovara la compatibilitat entre biguetes i peces d'entrebigat per a la seva utilitzacié conjunta, segons s'indica I'article 9.1. de I'EF-96.

ASSAIGS DE LABORATORI

En cas de dubte raonable, la Direcci6 Facultativa es reserva el dret de fer els assaigs segients, en laboratori homologat i amb la metodologia
referenciada entre paréntesi:

- Armadures passives (Veure fitxa de l'acer)

- Formig6 (Veure fitxa del formigd)

- Resisténcia a flexié de peces d'entrebigat (Art 3.1 EF-96) ( Art.3.1 EF-96)

- Resistencia al foc de les peces d'entrebigat (UNE 23.727:90) (classificacié M-1)

Anotacions:




